RIFAST®- Einpress- & Einstanzelemente und deren Verarbeitung und Anwendungsbereich im Uberblick
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Bolzenkopf Einpressbund Kopf . _Einpressbund Kopf Einpressbund Mutternkérper Stanzbund Mutternkdrper. Spreizbund Mutternkdrper Spreizbund
Element Rippe
Gewinde Rippe Gewinde Rippe Gewinde Rippe Gewinde Aussenkragen Gewinde Rippe Gewinde Rippe

Beschreibung

Universeller, umformtechnisch
einbringbarer Bolzen

Umformtechnisch einbringbarer
Bolzen mit biindigem Kopf

Umformtechnisch einbringbarer
Bolzen

Umformtechnisch einbringbare,
selbststanzende Mutter

Umformtechnisch
einbringbare Mutter

Umformtechnisch
einbringbare Mutter

Bauteivorbercitung Positionieren  Einpressen  Endzustand

Lochen Positionieren Einpressen Endzustand Lochen Positionieren Einpressen Endzustand Positionieren Stanzen & Endzustand Vorloch- Positionieren Einpressen Endzustand Vorloch- Positionieren Einpressen Endzustand
mit Vot Einpressen operation operation
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Bautel Matrize Bautell tatrize Bautel ' Matrize Stanzwerkzesg Matrize Stanzwerkzeug Matrize
o Bauteildicke Bauteildicke
sauteiicke () T B o S - S - e
0.75 mm 2.5mm 1.0 mm 50 mm 2.5mm 9.0 mm 06mm 20mm 1.0 mm 40 mm >20mm
Bauteilfestigkeit (Rm)
150 N/mm? 600 N/mm? 150 N/mm? 600 N/mm? 150 N/mm? 600 N/mm? 150 N/mm? 600 N/mm? 150 N/mm? 600 N/mm? 150 N/mm? 600 N/mm?
Zuganglichkeit beidseitig beidseitig beidseitig beidseitig beidseitig beidseitig

Verarbeitungstechnik

automatisiert, teilautomatisiert

automatisiert, teilautomatisiert

automatisiert, teilautomatisiert

automatisiert, teilautomatisiert

automatisiert, teilautomatisiert

automatisiert, teilautomatisiert

und manuell und manuell und manuell und manuell und manuell und manuell
Abweichende Blechdicken und Bauteilfestigkeiten kdnnen auf Anfrage in unserem Anwendungstechniklabor auf Machbarkeit gepriift werden.
RIFAST®- Verarbeitungsgerate im Uberblick
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Verarbeitungsgerate

beim Pressvorgang - vollautomatisch

robotergestiitzt - vollautomatisch




